
仕 様 書 

１ 整理番号 ４８０ 

２ 納  期 令和６年１１月３０日（土） 

３ 納品場所 山口県消防防災航空センター（宇部市沖宇部６２５ 山口宇部空港内） 

 

４ 品名 

（１）  活動服 上着 

ア 基準品 

     株式会社イマジョー製特別仕様 

イ 仕様 

   （ア） 別添「山口県消防防災航空隊 航空隊活動服仕様書」のとおりとすること。 

   （イ） 各種表示章。 

   ウ サイズ 

     サイズ等は採寸後とする。 

   エ 数量 

   （ア） ３着（３名×１着） 

（イ） 腕章台座３枚、胸章台座３枚、名札台座３枚、パスケース台座３枚 

 

（２）  活動服 ズボン 

   ア 基準品 

     株式会社イマジョー製特別仕様 

   イ 仕様 

     別添「山口県消防防災航空隊 航空隊活動服仕様書」のとおりとすること。 

   ウ サイズ 

     サイズ等は採寸後とする。 

   エ 数量 

     ３着（３名×１着） 

 

（３）  ベルト 

   ア 基準品 

     株式会社トンボ ＧＢ－ＣＲ５０Ｒ 

   イ 仕様 

   （ア） ナイロン製で幅５０ｍｍ、２ピンバックルであること。 

   （イ） オレンジ色でベルト本体に６本程度、反射材が取り付けてあること。 

   ウ サイズ 

     サイズ等は採寸後とする。 

   エ 数量 

     ３本（３名×１本） 



 

５ 備考 

（１） 契約業者は日程を調整し山口県消防防災航空センターで採寸を実施すること。 

（２） 採寸時、制限区域内に立ち入るため、空港事務所に申請手続きが必要となる。 

詳細な日程は消防防災航空センター担当者から契約業者へ伝えるもの。制限区域内 

に立ち入るための手続きで、必要となる事項については、下記のとおり。 

・採寸業者名 

・採寸時立ち入る者の氏名、生年月日、住所 

（３） 同等品不可 

 

６ 問い合わせ先――――――――――――――――――――――――――――――― 

<契約担当課> 見積手続き等に関すること 

会計管理局物品管理課   担当  田中 

ＴＥＬ：０８３－９３３－３９６０  ＦＡＸ：０８３－９３３－３９６９ 

<発 注 課> 仕様等に関すること 

山口県消防防災航空センター  担当  品川 

ＴＥＬ：０８３６－３７－６４２２  ＦＡＸ：０８３６－３７－６４２３ 

―――――――――――――――――――――――――――――――――――――――― 

＊＊見積書提出期限：令和６年４月２４日（水）１３：００【会計管理局物品管理課 必着】＊＊ 
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航空隊活動服仕様書 

１ 総則 

この仕様書は、山口県消防防災航空隊における活動服について定める。 

 

２ 型式 

 ⑴ 上衣 

   前立てファスナー（衿先ジップアップ）、脇下ベンチレーション、左右胸両玉縁ファ

スナー付きポケット、右胸胸章用ワッペン台座付き、左胸名札用ワッペン台座付き、

右袖腕章用ワッペン台座付き、左ポケットパスケース用ワッペン台座付き、肘刺し子

付き、袖口ファスナー水かき付き、前後身頃切り替え部・肩部刺し子加工、裾シャツ

式 

⑵ ズボン 

   前立てファスナー、ベルトループ５本付き、両サイドファスナー付アウトポケット   

膝・脇・後身・股下部刺し子加工 

 

３ 表生地（生地規格表参照） 

 ⑴ 主生地 

  ア 種類 

東レＮＸ４０４０Ｓ（Ｃ/＃オレンジ） 

難燃ストレッチツイル 

  イ 混紡率 

メタ系アラミド（ノーメックス） ９４％ 

パラ系アラミド（ケブラー）    ４％ 

ポリウレタン           ２％ 

導電性繊維混入 

 ⑵ 副生地 

ア 種類 

東レＳ２４１２ＲＳ（Ｃ/＃ＲＯＢ） 

難燃ストレッチツイル 

イ 混紡率 

メタ系アラミド（ノーメックス） ７３％ 

パラ系アラミド（ケブラー）    ５％ 

難燃ポリエステル        ２０％ 

ポリウレタン           ２％ 

導電性繊維混入 
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４ 条件 

 ⑴ 針数は３０ｍｍ間に飾り・刺し共に１０針以上とすること。 

 ⑵ 縫製糸はコーネックス４０番オレンジ、生地と同色とすること。 

⑶ 縫製の糸調子は上下共ツレ・タルミのないようにし、返し針を完全にすること。 

 

５ 縫製要領 

 ⑴ 上衣 

  ア 衿 

    裏衿腰部分にステッチを７本かけ、衿腰より衿端にはジグザグステッチをかける。 

    表衿と縫い合わせ、周囲にダブルステッチをかける。 

    衿・前端にファスナーを前身頃から続けて付ける。 

裏衿側は突合せとし、ファスナーのムシを見せないように付け、表衿側も顎部保護

の為、ムシを見せないようにして付ける。 

  イ 前身頃 

    切り替え部分に表地を２枚重ねし、刺し子加工する。 

    前立ては見返しと縫い合わせる時、ファスナーを付ける。 

表面は突合わせとしファスナーのムシを見せないように付け、見返し側も同様と

する。 

    ファスナー端の見返し側よりダブルステッチを裾までかけ、下ファスナー止まり

位置に閂止めをする。 

    袖ぐり、脇切り替え部分にはダブルステッチをかける。 

  ウ 胸ポケット 

左右の胸に口の長さ約１４０ｍｍの両玉縁ファスナー付の切りポケットを付ける。 

口の周囲にステッチをかけ、口の両端は返し縫いをする。 

胸ポケットファスナーは閉じて脇側とする。 

表地を袋布とし、身頃の裏側に当て、周囲は二つ折りし、ダブルステッチを表面

まで出るように縫い止める。 

  エ 左右胸台座 

    左右胸ポケット位置上部及び左ポケット位置にワッペン台座を縫い付ける。台座

の大きさは胸章、名札、パスケースに準ずること。 

  オ 肩章 

    無しとする。 

  カ 後身頃 

後身頃は肩ヨークと縫い合わせ、脇側は脇身頃と縫い合わせダブルステッチを後

身頃側にかける。 

    衿付位置から幅約３００ｍｍまで表地を２枚重ねし、刺し子加工する。 
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    後身頃上部中央に『ＹＡＭＡＧＵＣＨＩ』『ＡＩＲ』『ＲＥＳＣＵＥ』と３段で銀

糸を使用し刺繍する。（上着概要図参照） 

  キ 脇身頃 

脇身頃下側布と袖下続きの上側布を袖下で重ね、上下を離し前後脇線で縫い合わ

せ、ベンチレーションホール(通気口)を設ける。 

脇下側布の上端先はオーバーロックの二つ折り始末しダブルステッチをかけ、上

側布の下端先は三つ折り始末しダブルステッチをかける。 

前身頃と前袖を縫い合わせ、脇身頃側にダブルステッチをかける。 

後身頃と後袖を縫い合わせ、後身頃・袖側にダブルステッチをかける。 

ク 袖 

肩ヨークの続き袖は、肩の部分に表地２枚重ねし、刺し子加工を施し肩先端はダ

ブルステッチで袖に縫い止める。 

ヨーク前側は、前身頃・前袖と縫い合わせる時、ヨーク側にダブルステッチをか

ける。 

後袖は肘上部辺りで切り替え２枚ハギとし、ダブルステッチをかける。 

ヨーク後側は、後身頃・後袖と縫い合わせる時、ヨーク側にダブルステッチをか

ける。 

腕の長さにより肘の位置が変わるため、それに合わせるため標準サイズ±３ｃｍ

の３種類を設けること。 

右肩先端位置から８ｃｍ下にワッペン台座を縫い付ける。台座の大きさは腕章に

準ずること。 

ケ 肘刺し子 

左右の肘にダーツを取った当て布をダブルステッチで縫い止める。 

コ 袖口 

後袖の袖口に両玉縁でファスナー長さ約１７０ｍｍを付ける。 

カフス先までファスナーを付け、周囲はコバステッチで押さえる。 

ファスナー開き部分の内側（ファスナー下）に表地で水カキを付ける。 

水カキはカフス先端から開き止まりまでとし、水カキの口は三つ折り始末しステ

ッチで押さえる。 

シングルカフス付け内側始末は、折り曲げカフス付け側と袖口側にダブルステッ

チをかける。 

ファスナーはロックタイプとする。 

サ 裾 

シャツ型とし、三つ折り始末しステッチで押さえる。 

シ 片布・サイズ表示・品質表示 

 片布は左胸ポケット位置の身頃裏面に付け、下にサイズ表示・品質表示を挟む。 
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ス 衿吊り 

 後中心衿ぐりに挟む。 

セ 警告表示 

    右胸ポケット位置の身頃裏側に付ける。 

  ソ 腕章等台座 

    腕章、胸章、名札、パスケースは各種表示章のとおりとする。 

  タ ファスナー 

    すべて黒色のつまみ付きとする。 

 

⑵ ズボン 

  ア 前 

ウエスト続きの身頃とし、ウエストから膝上までと膝下で２ヶ所切り替え、表地

２枚を重ね、刺し子加工をする。 

ファスナー下から裾まで切り替え、前身頃側にダブルステッチをかける。 

  イ 前立て 

左上前立てに芯を貼り、約４０ｍｍ幅と６ｍｍ幅の飾りステッチで押さえ左上前

ファスナー開き止まり位置は小丸にし、ミシン閂止めをする。 

見返し奥の裁ち目は芯と共にオーバーロック始末をする。 

右前ファスナー下に持ち出し布を付け、身頃と持ち出し布のはぎ目にファスナー

を挟みコバステッチをかける。 

持ち出し布は表裏共に表地とし、見返し側の奥端はオーバーロック始末をする。 

  ウ 膝当て 

表地２枚を重ね刺し子加工し、周囲をダブルステッチで付ける。 

身長により膝位置が変わるため８５ｃｍハーフ、９５ｃｍハーフの２種類で膝当

ての位置を対応する事。 

  エ 内股 

前ファスナーから前切り替え線の膝位置までの上部に刺し子加工をした布をダブ

ルステッチで付ける。 

  オ 後 

後身はウエストより裾まで切り替え、ダブルステッチで押さえる。 

後中心ベルトループ下から後身切り替え線までカーブで切り替え、刺し子加工を

施した表地を重ね、ダブルステッチで押さえる。 

後尻部分の切り替えに刺し子加工をした表地を膝裏辺りまで重ね、ダブルステッ

チで押さえる。 

カ ウエスト 

ウエスト内側はマーベルト仕様とし、上端にステッチをかけ、更に下へ約３５ｍ
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ｍ幅のステッチをウエスト一周にかける。 

  キ ベルトループ 

ベルトループ幅約９０ｍｍ、通し幅約６０ｍｍ、ループの両端にコバステッチを

かける。左右の前切り替え位置・後切り替え位置に４本付け、上端は約１.０ｃｍ下

げて縫い、下側はダブルステッチで身頃に縫い止める。 

後中心のループ幅約１００ｍｍ、通し幅中心で約６０ｍｍ、両端にコバステッチ

をかけ下端は剣先型とする。 

上端は約１.０ｃｍ下げて縫い、下側は剣先に合わせて三角形にコバステッチで縫

い止める。 

  ク アウトポケット 

左右脇アウトポケットの幅１９０ｍｍ、長さ２５０ｍｍ、左右にマチ布を付ける。 

ポケット口はファスナー開き１７０ｍｍの突合せとし、玉縁の上下端はコバステ

ッチをかける。 

ただしハーネスを付けた際にでも使用できるように、ポケット口は斜めとし、フ

ァスナーは閉じて尻側とする。 

ポケット付け位置も上記を考慮しポケット底部を膝横のハギに合わせる。 

ファスナーは黒色のつまみ付とする。 

  ケ 脇 

前後身頃の切り替え部分、膝上あたりまで刺し子加工を施した布をダブルステッ

チで付ける。 

  コ 尻縫い 

    左後身側へ片倒しをし、ダブルステッチをかける。 

  サ 裾 

裾はシングル・ヘム幅３５ｍｍのミシンタタキ仕上げとし、内周に絞り紐を付け、

かかとへの引っ掛けゴム付きとする。 

  シ 片布 

    片布は左脇アウトポケット位置の裏側に付け、下にサイズ表示・品質表示を挟む 

  ス 警告表示 

    右脇アウトポケット位置の裏側に付ける。 

 

６ その他 

  不明な点は担当者と協議すること。 
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７ 寸法表 

 

上衣サイズ表 

（出来上がり寸法 単位：ｃｍ） 

部 位 

サイズ 
着  丈 胸  囲 胴  囲 裄  丈 ネック回り 

Ｓ ７３ １０１ ９９ ７９ ４６ 

Ｍ ７５ １０５ １０３ ８１ ４７ 

Ｌ ７７ １１１ １０９ ８４ ４８ 

ＬＬ ８０ １１７ １１５ ８６ ５０ 

３Ｌ ８１ １２３ １２１ ８９ ５１ 

４Ｌ ８４ １２９ １２７ ９１ ５３ 

５Ｌ ８６ １３５ １３３ ９４ ５４ 

 

ズボンサイズ表 

（出来上がり寸法 単位：ｃｍ） 

部   位 

サ イ ズ 
ウエスト ヒ ッ プ わたり幅 股  下 

Ｓ ７５ １００ ３３ ７９ 

Ｍ ７９ １０４ ３４ ７９ 

Ｌ ８３ １０８ ３６ ７９ 

ＬＬ ８７ １１２ ３７ ７９ 

３Ｌ ９１ １１６ ３８ ７９ 

４Ｌ ９５ １２０ ４０ ７９ 

５Ｌ ９９ １２４ ４１ ７９ 
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８ 各種台座 

 

⑴ 胸章台座 

   縦５ｃｍ×横１０ｃｍ 

 

⑵ 名札台座 

縦４ｃｍ×横１０ｃｍ 

 

⑶ パスケース台座 

   縦８ｃｍ×横１０ｃｍ 

 
⑷ 腕章台座 

縦１０ｃｍ×横約７．３ｃｍ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 9 

主生地規格表 

東レ ＮＸ４０４０Ｓ 難燃ストレッチツイル 

項 目 数 値 試験方法 

 ノーメックス ９４％  

混紡率（％） 
ケブラー    ４％ 

ＪＩＳＬ１０３０ 
その他     ２％ 

 導電性繊維混入  

使用糸番手 
経 ４０/２ 

ＪＩＳＬ１０９６ 
緯 ４０/２ 

組 織 ２/１綾織（ツイル） ＪＩＳＬ１０９６ 

密 度 経 ９０本以上 
ＪＩＳＬ１０９６ 

（本/２.５４cm） 緯 ７５本以上 

重 量（ｇ/㎡） ２３０以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

引張強力（Ｎ） 
経 １３００以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

緯 １０５０以上 ラベルドストリップ法 

引裂強力（Ｎ） 
経 ７４以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

緯 ５７以上 ベンジュラム法 

寸法変化率 
経 －０.５％以下 

ＪＩＳＬ１０９６ 
緯 －１.５％以下 

伸長率 １３％以上 ＪＩＳＬ１０９６Ｂ法 

 変退色 汚染  

耐光堅牢度 ３級以上 ― ＪＩＳＬ０８４２ 

洗濯 ４級 ４級 ＪＩＳＬ０８４４Ａ２法 

汗 ４級 ４級 ＪＩＳＬ０８４８Ａ法 

摩擦堅牢度（乾） ― ４級 ＪＩＳＬ０８４９Ⅱ形 

ピリング ４級 ＪＩＳＬ１０７６Ａ法 

残炎時間 ０秒 

ＪＩＳＬ１０９１Ａ４法 余じん時間 ３秒 

炭化距離 １０ｃｍ以下 

ＬＯⅠ値 ２８.０以上 ＪＩＳＫ７２０１Ｂ１法 

接炎穴あき試験 ６０秒以上 炎の温度１２００゜Ｃ 

摩擦帯電電荷量 ７μｃ/㎡未満 ＪＩＳＬ１０９４ 
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副生地規格表 
東レ Ｓ２４１２ＲＳＤＵＰ 難燃ストレッチツイル 

項 目 数 値 試験方法 

 ノーメックス   ７３％  

混紡率（％） 
ケブラー      ５％ 

ＪＩＳＬ１０３０ 
難燃ポリエステル ２０％ 

 その他       ２％  

使用糸番手 
経 ４０/２ 

ＪＩＳＬ１０９６ 
緯 ４０/２ 

組 織 ２/１綾織（ツイル） ＪＩＳＬ１０９６ 

密 度 経  ８０本以上 
ＪＩＳＬ１０９６ 

（本/２.５４cm） 緯  ６５本以上 

重 量（ｇ/㎡） ２００以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

引張強力（Ｎ） 
経 １４３０以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

緯 １０７０以上 ラベルドストリップ法 

引裂強力（Ｎ） 
経 ５５.２以上 ＪＩＳＬ１０９６ 

緯 ４０.２以上 ベンジュラム法 

寸法変化率 
経 －０.５％以下 

ＪＩＳＬ１０９６ 
緯 －０.５％以下 

伸長率 １３％以上 ＪＩＳＬ１０９６Ｂ法 

 変退色 汚染  

耐光堅牢度 ３級以上 ― ＪＩＳＬ０８４２ 

洗濯 ４～５級 ４～５級 ＪＩＳＬ０８４４Ａ２法 

汗 ４～５級 ４～５級 ＪＩＳＬ０８４８Ａ法 

摩擦堅牢度（乾） ― ４～５級 ＪＩＳＬ０８４９Ⅱ形 

ピリング ４級 ＪＩＳＬ１０７６Ａ法 

残炎時間 ０秒 

ＪＩＳＬ１０９１Ａ４法 余じん時間 １秒 

炭化距離 １０ｃｍ以下 

ＬＯⅠ値 ２８.０以上 ＪＩＳＫ７２０１Ｂ１法 

摩擦帯電電荷量 ７μｃ/㎡未満 ＪＩＳＬ１０９４ 
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上衣概要図

A I R
R E S C U E

名札用台座

面ファスナー

４ｃｍ×１０ｃｍ

胸章用台座

面ファスナー

５ｃｍ×１０ｃｍ

パスケース用台座
面ファスナー
８ｃｍ×１０ｃｍ

ワッペン用台座

面ファスナー

腕章の大きさに合わせる
幅約３５ｃｍでアーチ状
文字の高さ約５．１ｃｍ

幅約１２ｃｍ
文字の高さ約３．３ｃｍ

幅約２２ｃｍ

文字の高さ約３．９ｃｍ



ズボン概要図


